BOOSTER ELECTRICO

APLICACOES :

Os boosters TOP INDUSTRIE sao destinados a aumentar as pressoes de um gas de
admissao. Eles operam com uma pressao de entrada de pelo menos 25 bar e podem ir
até 3500 bar em saida.

Existem uma versao com um andar e outra com dois andares. Um modelo especial
hidrogénio é também disponivel.

Estes aparelhos sao também frabricados em versao pneumatica para um ambiente
ATEX.

» Velocidade de rotacao : 323 volta /

mn.
 Cabeca 1000 bar - cilindrada : POTENCIA ELECTRICA PESO
3,24cm3.

« Cabeca 3500 bar - cilindrada : 1 cm3. _ _

« Conector AP 1/8" ou 1/4". 1 CABECA 22 ke 400 G0Hz 103 kg
2 CABECAS d by 400 50 Hz 162 ki I
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biar bar har
(mini) | (maxi)

1000 1 25 120 191500 | BO9 1500
3500 1 a0 190 191600 | B0 16 0O
3500 2 25 100 191700 | BO917 0O
1000 2 25 120 191800 | BO9 1800 I

» Nenhuma poluicao do gas a comprimir graca as duplas membranas inoxidaveis.

» Todas as partes em contacto com o gas sdao em aco inoxidavel.

« Utilizaveis para todos os gas neutros (hidrogénio em opcao).

 Cada cabeca com membrana é protegida contra toda surpressdao por uma valvula de seguranca.
 Booster muito silencioso.

» Bomba de dleo a engrenagens permitindo uma utilizacdo em quase todas as posicoes.

» Conducao por polia e correia entalhada.

« Aconselhamos de por um filtro de referéncia 920 90 00 na aspiracao do booster.

OPCOES :

eUnidade de comando permitindo um controlo do booster e uma regulacao da pressao entre dois valores
selecionados.

 Unidade de programacao de uma ou varias velocidades de subida em pressdo e de um ou varios patamares.

» Agrupamento sobre chassis rolante.
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CURVAS DE DEBITOS
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TEMPO NECESSARIO PARA SUBIR UM VOLUME DE 1 LITRO A UMA PRESSAD DADA
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As medidas de velociade de subida em pressao foram efectuadas sobre um volume de 92 m3 com azoto a uma

706

509

BOOSTER 1 ANDAR BOOSTER 2 ANDARES

O material definido nesta documentacao é susceptivel de ser modificado sem aviso devido aos progressos tecnicos das nossas fabricacoes.
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