
B O M B A  D E  M I N E R A L I Z AC Ã O

L8B
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APLICACÕES :
Os reactores de mineralização de TOP INDUSTRIE, chamados também bombas de sintese:
- são muito simples de utilização,
- baratos, eles constituem o equipamento básico de um laboratorio.
- ligeiros, eles são facilmente aqueciveis em estudo ou banho termostatado até 220°C.

CARACTERISTICAS :
• Pressão de utilização : de 20 a 200 bar segundo o fluido 
   utilizado.
• Temperatura de utilização : 20 a 220°C.
• Abertura/fechadura : manual.
• Impermeabilidade : Teflon.
• Segurança integrada.
• Material do corpo : 1.4404 (316L).
  Opção: Hastelloy, Inconel, etc.
• Fluido grupo (gás diversos).
• Agitação possivel por barra magnética.
• Troca do forro facil.

A gama de volume é muito larga, indo de 20 ml até 1000 ml.
O forro em teflon oferece uma protecção do corpo contre a corrosão. Facilmente 
cambiável, ele permite trabalhar com vários fluidos.
A notar, a segurança integrada no obturado que permite um funcionamento em toda 
tranquilidade.

Nota : Além de esta gama tradicional, consultar-nos para todos outros volumes ou pressões.




