BOOSTER PNEUMATICO

APLICACOES :

Os boosters TOP INDUSTRIE sao destinados a aumentar as pressoes de um gas
de admissao. Eles operam com uma pressao de entrada de pelo menos 25 bar e
podem ir até 3500 bar em saida.

Existem uma versao com um andar e outra com dois andares. Um modelo
especial hidrogénio é também disponivel.

Estes aparelhos sao também frabricados em versao electrica para débitos um
pouco mais elevados.

CARACTERISTICAS :

« Consumo de ar 70 Nm3 / h. maxi. ESQUEMA DO CIRCUITO MINIMO PARA A INSTALACAO DE UM BOOSTER

 Velocidade 100 golpes /mn. Mo1 Mo2

» Cabeca 1000 bar - cilindrada : 4,54 cm3.

» Cabeca 3500 bar - cilindrada : 1,53 cm3.

« Entregado com filtro regulador-

lubrificador (FRL) para ar comprimido.
» Peso 1 cabeca: 34 kg. ; peso 2 cabecas : DROY DROZ
51 kg
* ConectorAP1 /8" ou1/4".
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» Nenhuma poluicdo do gas a comprimir graca as duplas membranas inoxidaveis.

« Todas as partes em contacto com o gas sdo em aco inoxidavel.

« Utilizaveis para todos os gas neutros (hidrogénio em opc¢ao).

« Pressao de ar maxi : 6 bar.

« O desempenho maximo é obtido com uma pressao de ar de 4,5 bar.

 Funcionamento do macaco em logica pneumatica (antideflagrante).

« Equipado de um botao de comande independante, permitindo o arranque ou a paragem sem intervir no FRL ou
sem cortar a alimentacao de ar.

« Velocidade de funcionamento variavel qualquer que seja a pressao de ar comprimido.

» Cada cabeca com membrana é protegida contra toda surpressao por uma valvula de seguranca.

» Aconselhamos de po6r um filtro de referéncia 920 90 00 na aspiracao do booster.

A PEDIDO

» Unidade de comando permitindo um controle do booster e uma regulacao da pressao entre dois valores
selecionados.

 Unidade de programacao de uma ou varias velocidades de subida em pressdo e de um ou varios patamares.
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CURVAS DE DEBITOS
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TEMPO NECESSARIO PARA SUBIR UM VOLUME DE 1 LITRO A UMA PRESSAO DADA
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As medidas de velociade de subida em pressao foram efectuadas sobre um volume de 70 m3 com azoto a uma temperature de
20°C.

357

BOOSTER 1 ANDAR BOOSTER 2 ANDARES

0 material definido nesta documentacao é susceptivel de ser modificado sem aviso devido aos progressos tecnicos das nossas fabricacdes.
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