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APLICACÕES :
• Este instrumento é destinado à usinagem dos cones de todos os tubos AP de TOP 
   INDUSTRIE graças a permutabilidade do alicate de serragem.
• Ele permite a usinagem dos tubos cinturados (comprimento direito minimo: 60 
   mm).

VANTAGENS :
• 2 plaquetas de usinagem a 180° evadem a flexão do tubo.
• As plaquetas dão automaticamente o angûlo de 57/59°.
• As luzes permitem uma visualização do tubo durante a usinagem para a lubrificação.
• As plaquetas de usinagem são triangulares e comportam então 3 faces de usinagem.

GUIA DO USUARIO :
• Fixar o instrumento no torno com a placa rectangular.
• Rodopiar o anel serrilhado no sentido horário contrário para recuar o instrumento.
• Enfilar o tubo no alicate de serragem e apertá-lo com a porca traseira.
• Rodopiar o anel serrilhado no sentido horário para ajustar a ponta do instrumento com o fim do tubo.
• começar a usinagem rodopiando o punho no sentido horário para puxar o instrument.
• O avanço do instrumento faz-se com o anel serrilhado, passo a passo. Nunca provocar um novo avanço antes de ter 
   feito duas voltas.
• Lubrificar o instrumento e a ponta do tubo com o lubrificante adequado.
• Não fazer passes importantes, porque as plaquetas carboneto são frágis.
• Lubrificar o cone realizado com a luz do corpo do instrumenteo.

O material definido nesta documentação é susceptivel de ser modificado sem aviso devido aos progressos tecnicos das nossas fabricações.




